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Color de Identificacion:

Amarillo / Azul |:-

NORMAS EQUIVALENTES

RANGOS DE COMPOSICION QUIMICA

\

\

AFNOR (Fr) 90MV8 CARBONO AZUFRE FOSFORO SILICIO MANGANESO
BS (Ingl) BO2 (@ S P Si Mn
DIN (Alem) 1.2842/90MnCrvVs 0.85-0.95 0.03 (Max) 0.03 (Max) 0.10-0.40 1.90-2.10
JIS (Jap) CROMO NIQUEL MOLIBDENO VANADIO TUNGSTENO
UNI (Ital) 88MnWV8 Cr Ni Mo Vv w

L Grado Thyssen  Thyrodur 2842 ) G- B T T U =08 .

Acero para temple al aceite de mediana aleacion,
aleado al Manganeso-Cromo.

Gran dureza superficial despues del temple.
Buena estabilidad dimensional.
Excelente maquinabilidad en estado recocido.

Buena tenacidad.

Herramientas para cortar y troquelar.

Moldes pequefios para plasticos.

Cuchillas de corte para papel y materiales plasticos.
Toda clase de herramientas de roscar como; machos,
tarrajas, escariadores para trabajos a mano, fresas
para madera, etc.

Las aplicaciones de este acero son similares a las del

Buena resistencia a la descarburacion. acero AlSI O1
_ J
TRATAMIENTO TERMICO DEL MATERIAL
DUREZA
RGNS TEMPERATURA °C ENERIAMIENTO RC HBN
NORMALIZADO
RECOCIDO 745 -- 775 HORNO 217 (Max)
TEMPLE 760 -- 820 ACEITE, SALES 65 (Max)
REVENIDO 175 -- 265 57 - 62
\ CEMENTACION J
CURVA DE REVENIDO
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ESTADO DE ENTREGA www.sumindu.com

Recocido: Durezas 217 - 229 HBN (MAX)
Premaquinado, Laminado o Forjado segun medidas.
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12 12 125 250
19 15 130 255
25 18 135 260
30 20 140 280
35 22 145 290
38 25 150 300
50 30 155 310
60 35 160 320
70 40 165 330
80 45 170 340
90 50 175 350
100 55 180 360
60 185 370
65 190 380
70 195 390
75 200 400
80 205 410
85 210 425
90 215 460
95 220 480
100 225 500
105 230 510
110 235 520
115 240 530
\_ 120 245 550 )
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